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제제제제    품품품품    보보보보    증증증증    서서서서    
●수리를 의뢰할 때는 구입일자가 기재된 본 보증서를 제시해야 충분한 서비

스를 받으실 수   있습니다 

모델  

보증기간 1년 

제조번호  

구 입 일   년  월   일 

판 매 점  

상 호  

고    객 
성 명 

 

1. 본 제품에 대한 품질보증은 보증서에 

기재된 내용대로 보증혜택을 받습니다. 

2. 무상보증 기간은 구입일로부터 산정되

므로 구입일자를 기재 받으시기 바랍니

다. (구입일자 확인이 안될 경우 제조

년월일로부터 1년까지 위 혜택이 가능

합니다.) 

3. 사용자의 부주의로 인한 고장일 경우 

협의하에 교체부품 비용에 해당하는 수

리비를 지급하여야 합니다. (예: 입력전

압 잘못 연결, 침수, 낙하, 자체임의수

리 등) 

4. 보증기간내라 하더라도 수리 의뢰를 위

한 탁송료는 소비자가 부담합니다.  

 

 

주식회사주식회사주식회사주식회사    파워웰파워웰파워웰파워웰    
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1.1.1.1. 안전상의안전상의안전상의안전상의    주의주의주의주의    와와와와    부탁부탁부탁부탁    ………………………………………………………………………………………………………………………………    
 

� 사용사용사용사용    전에전에전에전에    이이이이    사용설명서를사용설명서를사용설명서를사용설명서를    잘잘잘잘    읽으신읽으신읽으신읽으신    후후후후    바르게바르게바르게바르게    사용해사용해사용해사용해    주십시오주십시오주십시오주십시오....    

� 여기에여기에여기에여기에    나타낸나타낸나타낸나타낸    주의사항은주의사항은주의사항은주의사항은    안전에안전에안전에안전에    관한관한관한관한    중대한중대한중대한중대한    내용을내용을내용을내용을    기재하고기재하고기재하고기재하고    있있있있

으므로으므로으므로으므로    반드시반드시반드시반드시    지켜주십시오지켜주십시오지켜주십시오지켜주십시오....    

� 이이이이    제품은제품은제품은제품은    산업용으로산업용으로산업용으로산업용으로    가정용가정용가정용가정용    전원에서의전원에서의전원에서의전원에서의    사용을사용을사용을사용을    금합니다금합니다금합니다금합니다. . . .     

� 산업용산업용산업용산업용    용접용접용접용접    이이이이    외의외의외의외의    목적으로는목적으로는목적으로는목적으로는    사용하지사용하지사용하지사용하지    마십시오마십시오마십시오마십시오. . . .     

 

경고경고경고경고 :  :  :  : 잘못된잘못된잘못된잘못된    취급을취급을취급을취급을    하면하면하면하면, , , , 사람이사람이사람이사람이    사망사망사망사망    또는또는또는또는    중상을중상을중상을중상을    입을입을입을입을    가가가가

능성이능성이능성이능성이    있는있는있는있는    내용입니다내용입니다내용입니다내용입니다. . . .     

 위험위험위험위험 :  :  :  : 잘못된잘못된잘못된잘못된    취급을취급을취급을취급을    하면하면하면하면, , , , 사람이사람이사람이사람이    상해를상해를상해를상해를    입거나입거나입거나입거나    물적손해가물적손해가물적손해가물적손해가    

발생할발생할발생할발생할    수수수수    있는있는있는있는    내용입니다내용입니다내용입니다내용입니다....    

주의주의주의주의 :  :  :  : 잘못된잘못된잘못된잘못된    취급을취급을취급을취급을    하면하면하면하면, , , , 제품에제품에제품에제품에    손상을손상을손상을손상을    가능성이가능성이가능성이가능성이    있는있는있는있는    내내내내

용을용을용을용을    나타냅니다나타냅니다나타냅니다나타냅니다. . . .     

    

    

 

 강강강강제제제제    금금금금 지지지지    
 

㈜파워웰㈜파워웰㈜파워웰㈜파워웰 은은은은 이이이이 사용설명서에사용설명서에사용설명서에사용설명서에 언급된언급된언급된언급된 내용에내용에내용에내용에 대해대해대해대해 절대적인절대적인절대적인절대적인 책임을책임을책임을책임을 지지지지지지지지 

아니하며아니하며아니하며아니하며, 최선의최선의최선의최선의 판단임을판단임을판단임을판단임을 밝힙니다밝힙니다밝힙니다밝힙니다.  

 

 

㈜파워웰㈜파워웰㈜파워웰㈜파워웰 은은은은 이이이이 사용설명서에사용설명서에사용설명서에사용설명서에 잘못잘못잘못잘못 기재되어기재되어기재되어기재되어 있거나있거나있거나있거나, 누락되어누락되어누락되어누락되어 있음으로있음으로있음으로있음으로 

인해인해인해인해 발생하는발생하는발생하는발생하는 어떠한어떠한어떠한어떠한 손해에손해에손해에손해에 대한대한대한대한 배상배상배상배상 책임을책임을책임을책임을 지지지지지지지지 않습니다않습니다않습니다않습니다..  

 

    

    

    

 

표시 내              용 

중대한 인신사고를 막기 위해, 반드시 아래의 사항을 지켜주십

시오. 

-▲이 용접기는 안전성을 충분히 배려하여 설계, 제작되어 있

습니다만, 사용함에 있어서는 이 취급설명서의 주의 사항을 반

드시 지켜주십시오. 주의사항을 지키지 않을 경우에는 사망 또

는 중상 등의 중대한 인신사고가 일어날 수 있습니다. 

-▲입력 쪽의 배선공사, 용접기 설치장소의 선정 등은 법규에 

따라 실시해 주십시오. 

-▲용접 작업 장소의 주위에는, 불필요한 사람의 출입을 삼가

십시오. 

-▲용접기의 설치, 보수점검, 수리는 안전 확보를 위해 제조사

가 인정하는 자가 하여야 합니다. . 

-▲용접기 조작은 안전 확보를 위해 이 취급설명서를 잘 이해

하고, 안전한 취급이 가능한 사람이 해 주십시오. 

-▲ 대전부( )에 닿으면 치명적인 전격이나 화상을 입을 

수 있습니다. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

-▲ 입력코드에 있는 접지선(녹색)에서 확실히 earth(접지)를 

해 주십시오. 용접기 Case 및 모재 또는 모재와 전기적으로 

접속된 치구 등에는 전기공사기사 유자격자가 법규에 따라 접

지공사를 해 주십시오. 

-▲설치나 보수점검을 행할 때는 반드시 배전반 개폐기를 차

단하고 3분 이상 경과 후에 하십시오. 입력 전원을 꺼도 

Condenser는 충전되어 있을 수가 있기 때문에 방전된 것을 확

인 후 작업을 시작하십시오. 

-▲용량이 부족하거나, 절연 피복이 벗겨진 케이블은 사용하지 

마십시오. 

-Cable의 접속부는 반드시 꽉 조여 주십시오. 완전히 꽉 조이

지 않으면 국부 발열을 일으켜, 단자부나 Cable을 태우는 원인

이 됩니다. 또한 접속부의 겉은 절연 처리 해 주십시오 

 



-▲용접기의 Cable이 벗겨진 채로 사용하지 마십시오. 

-▲찢어졌거나, 젖은 장갑을 사용하지 마시고, 건조된 절연 장

갑을 사용해 주십시오. 

-▲용접작업 중에는 항상 안전 장구(용접면, 보안경, 긴팔 옷, 

가죽 앞치마, 용접장갑등)를 착용하십시오. 

-▲보수점검을 정기적으로 하고, 손상된 부분은 수리 후 사용

하십시오. 

-▲사용하지 않을 때는 배전반의 개폐기 전원을 내려 주십시

오. 

-▲비가 오거나, 젖은 곳, 습기가 찬 곳 혹은 용접기 내부에 

물이나 기름이 쉽게 들어갈 만한 장소에서는 사용하지 마십시

오.  

-▲용접 도중 발생하는 Fume(연기)이나, 가스, 및 산소 결핍

으로부터 귀하나 다른 사람들을 보호하기 위해 배기 설비나 보

호구 등을 사용해 주십시오. 

-▲협소한 장소에서 용접작업을 하면 산소결핍으로 질식이 될 

위험이 있습니다. 

-▲ 용접시 발생하는 Fume이나 가스는 건강을 해치는 원인이 

됩니다. 

-▲가스중독이나 질식을 방지하기 위해 작업장소의 환기에 주

의해 주십시오. 법규(산업안전보건법 등)에 정해진 국소 배기

가스설비를 사용하든지, 마스크를 사용해 주십시오 

 

-▲ 좁은 장소에서 용접할 때는 반드시 충분한 환기를 시키든

지, 호흡용 마스크를 착용해 주십시오. 피복동판은 용접시 유

독성 Fume(연기)이나 가스가 발생합니다. 

-▲ 화재나 폭발, 파열 사고를 방지하기 위해 반드시 아래 사

항을 지켜주십시오. 

-▲ Spatter(스패터)나 용접 직후의 뜨거운 모재를 화재의 원

인이 됩니다. 

-▲ Cable의 접속이 불완전한 곳이나 모재 전류 통로에 불완

전한 접촉부에 있으면 통전 도중 발열이나 화재를 일으킬 수 

있습니다. 

-▲ 가솔린 등의 가연성 물질이 들어있는 용기에 ARC를 발생

시키면 폭발할 수 있습니다. 

 
 

 

-▲ 비산 Spatter가 가연성 물질에 닿지 않도록 가연성 물질을 

제거한 후 작업해 주십시오. 제거할 수 없는 경우는 불연성 

Cover를 덮어 주십시오. 

-▲ 가연성 가스 근처에서는 용접하지 마십시오. 

-용접 직후의 뜨거운 모재에 손을 데거나, 가연성 물질에 닿지 

않게 해 주십시오. 화상 및 화재의 우려가 있습니다.  

-▲ 모재 쪽의 접속 Cable은 가능한 한 용접 부위 가까이에 

접속하십시오. 

-▲ 가스가 들어 있는 가스관이나 밀폐된 용기, 파이프 등을 

용접하기 마십시오. 

-▲ 작업장 가까이에 소화기를 배치해서 만일의 경우에 대비

하십시오. 

-▲ 아크광은 눈의 염증이나 호상의 원인이 됩니다. 용접 작업 

장소의 주위에는 차광판을 설치, 아크광이 다른 사람의 눈에 

들어가지 않게 하십시오. 

-▲ 비산 Spatter는 눈의 통증이나 화상의 원인이 됩니다. 

 

 

 

 

 
 

 

 



 

2.2.2.2. 제품제품제품제품    소개소개소개소개……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………    
①①①①        정격사양정격사양정격사양정격사양 

Model 
Description 

    DC-ACR 250DP 

출력 전류 10 –  230A 

입력 전압 220V 

입력 상수 1ф  

입력 주파수 50/60Hz 

입력 전력 11KVA (8KW) 

출력 부하 전압 30V 

무부하 전압 72V 

사용율 30% 

크기 (W * D * H) 159*270*428 

무게 12kg 

※ 상기 사양은 사전 통보 없이 일부 변경될 수 있습니다. 

    

②②②②    주요주요주요주요    특징특징특징특징    

 (1) (1) (1) (1)    MMAMMAMMAMMA와와와와    스크래치스크래치스크래치스크래치 TIG  TIG  TIG  TIG 겸용겸용겸용겸용    

스크래치 기능을 추가하여 필요시 TIG 용접이 가능합니다. 

 

(2)(2)(2)(2)    전격전격전격전격    방지방지방지방지    기능기능기능기능    내장내장내장내장            

사용자의 안전을 강화하기 위해, 전격방지 기능이 내장되어 용접을 멈춘 

후 1초가 경과하면 출력이 자동으로 멈춥니다. 재 용접을 위해서는 아크 

봉을 모재에 대면 다시 용접을 할 수 있습니다.  

 

(3)(3)(3)(3)    IGBT IGBT IGBT IGBT 모듈모듈모듈모듈    사용사용사용사용    

충분한 용량의 IBGT 모듈을 사용하여 제품의 안정성을 확보하였습니다.  

 

(4)(4)(4)(4)    220V 220V 220V 220V 단상의단상의단상의단상의    전원전원전원전원    사용사용사용사용    

220V 단상의 전원을 사용하므로 다양한 장소에서의 용접이 가능합니다. 

단, 용접기는 산업용 제품이므로 가정용 전원에서의 사용을 금합니다.  

 

(5)(5)(5)(5)    부드럽고부드럽고부드럽고부드럽고    안정된안정된안정된안정된    아크아크아크아크    특성특성특성특성  

고전류 뿐만 아니라 저전류에서도 아크 발생이 안정적이고 부드럽습니다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

    

휴대용휴대용휴대용휴대용 손잡이손잡이손잡이손잡이 

NFB NFB NFB NFB 채택으로채택으로채택으로채택으로        

안전성안전성안전성안전성    강화강화강화강화 

온도온도온도온도 이상이상이상이상  
표시표시표시표시 램프램프램프램프 

넓은넓은넓은넓은 통풍구통풍구통풍구통풍구

높은높은높은높은 사용사용사용사용율율율율 

키키키키 커넥터커넥터커넥터커넥터 쉬운쉬운쉬운쉬운 연결연결연결연결 
 작업자작업자작업자작업자 안전안전안전안전 강화강화강화강화 

소형소형소형소형    경량경량경량경량    

휴대휴대휴대휴대    용이용이용이용이    



    

3.3.3.3. 설치설치설치설치    방법방법방법방법……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………    
①①①①    전원전원전원전원    접속과접속과접속과접속과    접지접지접지접지    

이 용접기의 정격 입력 전압은 단상 220V입니다. 법률에 정해진 대로 

접지공사를 전기공사기사 유자격자가 실시하십시오. 

 

②②②②    용접기용접기용접기용접기    설치설치설치설치    장소장소장소장소            

옥내에 습기나 먼지, 철분이 적은 장소를 선택하여, 직사광선이나 비가 

닿지 않는 위치에, 주위의 벽이나 다른 용접기에서 적어도 30cm 이상 떼

고 설치하십시오. 특히 용접기 뒷면에는 냉각 FAN이 부착되어 있기 때문

에 송풍에 장애가 되는 물건이 없도록 설치하십시오. 

 

③③③③    복장과복장과복장과복장과    보호구보호구보호구보호구    

ARC 광선이나 Spatter로부터 신체를 지킬 수 있는 용접복이나 보호구

를 착용하십시오. 또한 용접 Fume(연기)은 인체에 해롭기 때문에 환기 대

책을 마련하십시오. 

▲ 용접면   ▲ 가죽장갑       ▲ 다리 Cover   ▲ 모자 또는 헬멧 

▲ 보안경   ▲용접용 앞치마   ▲ 안전화        ▲ 방진 마스크 등 

 

④④④④    용접기용접기용접기용접기 Cover Cover Cover Cover를를를를    떼어낼떼어낼떼어낼떼어낼    때의때의때의때의    주의주의주의주의    

용접기 내부에는 고전압이 흐르는 곳이 있어 위험하기 때문에 Cover를 

벗긴 채 용접기를 동작하지 마십시오. 내부를 점검할 때는 용접기의 입력 

개폐기를 내리고 3분 이상경과(Condenser 등의 고전압이 되는 부품의 방

전 소요 시간) 한 후에 실행하십시오 

. 

⑤⑤⑤⑤    설비용량설비용량설비용량설비용량    등등등등    

 주배전반은 용량 50A이상의 것을 사용하시기 바라며, 1차 입력 케이블은 

3.5㎟이상, 출력 케이블은 14㎟이상의 것을 사용하셔야 합니다.  

 

▲ 엔진 발전기에 접속해서 사용하는 경우 용접기의 정격입력(KVA)보다 

2배 이상의 출력을 가진 발전기를 사용하십시오. 

주의) 발전기 기동후 5분이상 공회전시 정상전압(220V)이 된 

후에 인버터 용접기 전원을 연결하십시오. 

▲ 용접기용 입력 개폐기를 용접기마다 설치해 주십시오. 

▲ 누전 Breaker(차단기)를 사용할 경우에는 Inverter용의 것을 선정하십시

오. 

▲ 용접기의 수명을 유지하기 위해서 정격 사용율 이하로 사용해 주십시

오. 

 

⑦⑦⑦⑦    입력입력입력입력    케이블의케이블의케이블의케이블의    접속접속접속접속        

용접기의 뒷부분에서 나오는 1차 입력 접속용 cable(흑색, 백색, 녹색)중 

흑색과 백색 cable을 전원측에 접속, 용접기 내부에서 이상 단락(합선)된 

경우나 사람이 닿을 경우의 안전과, 용접기 보호를 목적으로 있는 접지용 

녹색 cable은 확실히 earth(접지)가 된 곳에 접속시켜주십시오. 1차 입력 

cable의 접속공사는 전기공사 유자격자에게 의뢰하십시오. DC ARC 

200-DPN은 플러그 타입이므로 반드시 접지가 연결된 접지 전원 콘센트

를 사용하여야 합니다. 

 

⑧⑧⑧⑧    출력출력출력출력 Cable Cable Cable Cable의의의의    접속접속접속접속    

출력단자는 (+)와 (-)측 모두 용접기 전면의 키 커넥터에 접속하는 방식입

니다. 

커넥터를 홀더 cable 및 접지(earth) cable의 끝에 확실히 부착 하십시오. 

용접기에 cable을 접속할 때는 커넥터 잭의 돌기부를 윗 방향으로 향하게, 

용접기 측의 출력 단자에 충분히 꽂고, 시계 방향으로 비틀어서 단단히 

조입니다. 접속부가 느슨하면 과열되어, cable이 타거나 화상의 원인이 되

기 때문에 사용 중에 느슨해지지 않도록 단단히 죄어 주십시오. cable을 

분리할 때는 시계 반대 방향으로 비틀면 느슨해지므로 느슨한 위치에서 

천천히 잡아 당겨서 분리해 주십시오.        
    

    

    

    

    

    

    

    
 

NO. DESCRIPTION 

1 전원 코드 

2 입력선 (3.5㎟) 

3 접지 

4 용접기 본체 

5 아크 홀더 

6 모재 

 



    

4. 4. 4. 4. 조작조작조작조작    방법방법방법방법……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

    

①①①①    전면전면전면전면    조작조작조작조작    판넬판넬판넬판넬    

(1) 전원 S/W 

용접기에 들어 있는 1차 입력전원을 ON/OFF하는 전원 스위치입니다. 

S/W를 ON하면 냉각 FAN이 돌고, 용접봉을 홀더에 끼우면 용접 가능한 

상태가 됩니다. S/W를 ON으로 되어 있으면, 출력 단자부에는 약 12V의 

무부하전압이 발생합니다. 용접 작업을 종료했을 때나, 장시간 사용하지 

않을 때는 전원 S/W를 OFF로 해주십시오. 

 

(2) 전원 표시 램프 

전원 S/W를 ON하면 점등합니다. 

 

(3) 온도 이상 램프 

정격 사용율을 초과해서 사용했을 경우는 용접기 내부의 부품이 과열되고, 

온도 sensor가 이상 온도를 검출하여 점등되고, 동시에 용접출력이 자동

적으로 off됩니다. 그대로 두면, 냉각 FAN회전에 의해 냉각되고 충분히 

냉각되면 자동으로 소등되고, 용접 가능한 상태로 복귀합니다. 

 

(4) 전류조정 볼륨 

용접 전류를 조정, 설정하는 볼륨입니다. 

 

②②②②    조작순서조작순서조작순서조작순서    

[1] 배전반의 스위치를 올린다. 

 
[2] 용접기의 전원 S/W (CIRCUIT BREAKER)를 ON으로 한

다. (전원 표시등이 점등되고, FAN이 회전함) 

 
[3] 용접전류 볼륨을 적절한 위치에 맞춘다.- 용접봉 굵기

에 맞춰 적절한 전류치를 설정하십시오. 

 
[4] 홀다에 용접봉을 장치하고, 용접봉을 용접하는 곳(모재)

을 가볍게 두드리듯 하여, ARC Start함. 

 

[5] 용접 실시 - ARC 길이를 일정하게 유지하도록 운봉(봉

을 움직임)함 

 
[6] 용접 종료 

 
[7] 전원 S/W를 OFF함 (전원 표시등이 소등되고, 냉각 

FAN이 정지됨) 

 

[8] 배전반 스위치를 내린다. 

    
③③③③    용접봉의용접봉의용접봉의용접봉의    선택선택선택선택    

용접봉(mm) 용접전류(A) 

2.0 40 ~ 80 

2.6 50 ~ 100 

3.2 80 ~ 150 

4.0 150 ~ 200 

    

4.4.4.4. 보수보수보수보수    및및및및    점검점검점검점검…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………    
 

①①①①    정기점검정기점검정기점검정기점검    

아래의 표를 참고해서 정기적으로 점검을 해 주십시오. 지속적이고 규칙

적인 정기점검으로 용접기의 수명을 늘릴 수 있습니다.  

점검할 곳 점검 Point 보 수 방 법 

배전반의 개폐기 ▲ Cable 접속의 느슨함 ▲ 한층 더 조임 

입력 단자부 ▲ Cable 접속의 느슨함 ▲ 한층 더 조임 

출력 단자부 
▲ Cable 접속의 절연 

 상태 
▲ 절연 테이핑 등 

홀더용 Cable ▲ Cable 손상 
▲ 손상부의 수리복구  

▲ cable 교환 

Earth용 Cable ▲Cable 조인트 손상 
▲ cable 단면적이 적절한

가 검토 

홀더용 Cable ▲먼지나 철가루의 퇴적 
▲ 압축공기로 청소 

▲ 용접기의 설치 장소 

 



    

②②②②    고장시고장시고장시고장시    원인과원인과원인과원인과    대책대책대책대책  

고장에 따른 수리는 반드시 ㈜파워웰 이나 그가 인정한 자가 행해야 합니

다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

고장 내용 원       인 대       책 

전원 S/W를 

ON 하자마자 

전원 S/W가 

OFF됨 

▲ 정류 브릿지다이오드 고장 

▲ 전해 콘덴서 고장 

▲ IGBT의 고장 

▲ 정류 브릿지다이오드의  

점검, 교체 

▲ 전해 콘덴서의 점검, 교체 

▲ IGBT 교체 

ARC가 발생하

지 않음 

▲ 주제어 기판 고장 

▲ IGBT의 고장 

▲ 고속 다이오드 고장 

▲ 주제어 기판 콘넥트 점검 

▲ IGBT 교체 

▲ 고속 다이오드 교체 

용접전류의 조

정이 안됨 

▲ 전류 조정 볼륨 고장 및 주

제어 기판 불량 

▲ 조정 볼륨 및 PCB 교체, 

 수리 

이상 표시등이 

점등 됨 

▲ 과다 사용  

▲ 주제어 기판 고장 

▲ 온도센서 

▲ 배선 단선 

▲ 휴지 시간  

▲ 주제어 기판교체 

▲ 냉각 FAN 점검, 교체 

▲ 온도센서 배선 점검 

ARC가 발생하

지 않음 

(전원표시등이 

점등 되지않음) 

▲ 전원표시등 고장 
▲ 전원표시등 배선 점검 

▲ 전원표시등 교체 

냉각 FAN이 회

전하지 않음 

▲ 전원 S/W(NFB) 고장 

▲ 1차 입력 Cable 접속 불량 

▲ 배전반 S/W가 ON 안됨 

▲ Fuse가 용단( )됨 

▲ 전원 S/W(NFB) 배선 점검 

▲ 전원 S/W(NFB) 교체 

▲ 1차 입력 Cable 점검 

▲ 배전반의 S/W를 넣음 

▲ Fuse 교체 


